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Pa ten tanspr iiche 

1 . H Foliensack fOr die Aufnahrae einer FlUssigkeit, ins- 
besondere von Bier, innerhalb eines Drucktanks, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Foliensack-Schicht- 
anordnung (1) aus inindestens zwei Folien (2,3) be- 
steht, die jeweils elne Dicke besitzen, welche 
unterhalb einer bei Druckbeanspruchung das Auftreten 
von Undichtigkeiten ermSglichenden kritischen Dicke 
liegt. 

2. ) Foliensack nach Anspruch 1, bestehend aus PolySthylen, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Foliensack-Schicht- 
anordnung (1) aus zwei Folien (2,3) rait einer Dicke 
von etwa 120/um oder vier Folien mit einer Dicke 
von etwa 40^uin bestehen. 

3. ) Foliensack nach Anspruch 1 oder 2, mit einem fvir den 

EinlaB und den Auslafl der FlUssigkeit vorgesehenen 
Foliensack -Of fnungsanschluB, der mit einer Polien- 
sack-Schichtanordnung fest verbunden ist, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Poliensack-Schichtanordnung 
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(1) aus einera schlauchfQrmigen Mittelteil (4) und aus 
einem mit cUesem Mittelteil (4) verbundenen, den Folien- 
sack-offnungsanschlufi (8) enthaltenden Einlafiteil (6) 
sowie aus einem mit dem Mittelteil (4) verbundenen 
AbschluOteil (7) besteht. 

4. ) Poliensack nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , 

daB der EinlaBteil (6) und der AbschluBteil (7) mit 
dem Mittelteil (4) verschweifit sind. 

5. ) Verfahren zur Herstellung eines Foliensacks nach 

einem der AnsprUche 1 his 4 , dadurch gekennzeichnet, 
daO eine Foliensack-Schichtanordnung (l) aus wenigstens 
zwel, zumindest in gewlssen Bereichen relativ zueinander 
bewegbaren Folien (2,3) gebildet wird, denen jeweils 
eine unterhalb einer bei Druckbeanspruchung das Auf- 
treten von Undichtigkeiten ermSglichenden kritischen 
Dicke liegende Dicke gegeben wird. 

6. ) verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB 

die Foliensack-Schichtanordnung (1) dadurch gebildet 
wlrd, daB mit einem schlauchformigen .Mittelteil (4) 
ein den Poliensack-£JffnungsanschluB (8) enthaltender 
Elnlaflteil (6) und ein AbschluBteil (7) verbunden werden. 

7. ) verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB 

der Mittelteil (4) mit dem EinlaBteil (6) und dem Ab- 
schluBteil (7) durchgehend verschwelBt wlrd. 
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Foliensack fiir die Aufnahme einer Piassigkeit, insbe- 

sondere von Bier^ innerhalb eines DrucktankSr 

und Verfahren zur Herstellung eines solchen Folien- 

sacks 



Die Erfindung bezieht sich auf einen Foliensack fur die 
Aufnahme einer Fltissigkeit , insbesondere von Bier, in- 
nerhalb eines Drucktanks; die Erfindung bezieht sich 
ferner auf ein Verfahren zur Herstellung eines solchen 
Foliensacks. 

Die Verwendung eines Foliensacks der vorstehend be- 
zeichneten Art ist im Zusammenhang mit einem Verfahren 
zum Abf alien eines kohlensaurehaltigen GetrSnks, insbe- 
sondere Bier, bereits vorgeschlagex^ worden (DT-Anra. 
P 27 36 272.7). Der zur Ausfuhrung dieses Verfahrens ver- 
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v/endeten FoliGnsack besteht aus einer einzigen Folie, die 
mit einem Foliensack-Of fnungsanschluB verschweiflt ist. 
Beim Gebrauch dieses insbesondere aus einera Polyathylen be- 
stehcnden Foliensacks hat sich jedoch gezeigt, daB es 
zuweilen zu Undichtigkeiten bei Druckbeanspruchung konunt. 
Derartige Undichtigkeiten gehen dabei insbesondere darauf 
zuriick, daB nicht voll durchgeschraolzene Granulatkorper 
des den Foliensack bildenden Kunststoffes als Festkorper 
in der Folie zuruckbleiben und infolge einer Spannungs- 
beanspruchung zu einer Porenoffnung der Folie fiihren. 
Dabei hat sich gezeigt, dafl die Gefahr einer solchen 
Porenoffnung umso grSBer ist, je dicker das Folien- 
material gewahlt wird. Andererseits ist in diesem Zu- 
sanunenhang aber zu berOcksichtigenr daB die Foliendicke 
auch nicht unterhalb einer gewissen Mindestdicke gewahlt 
werden darf , da der Foliensack in diesem Fall ebcnfalls un- 
durchlassig wird. 

Der Erfindung liegt demgemafi die Aufgabe zugrunde^ einen Weg 
zu zeigen, wie ein Foliensack der eingangs genannten Art auf 
besonders einfache Weise auszubilden ist, damit er auch bei 
einer Druckbeanspruchung dicht bleibt. 

Gel5st wird die vorstehend aufgezeigte Aufgabe bei einem 
Foliensack der eingangs genannten Art erf indungsgeraaB da- 
durch, daB die Foliensack-Schichtanordnung aus mindestens 
zwei Polien besteht, die jeweils eine Dicke besitzen, velche 
unterhalb einer bei Druckbeanspruchung das Auftreten von Un- 
dichtigkeiten ermSgllchenden kritischen Dicke liegt. 

Die Erfindung bringt den Vorteil mit sich, daB auf besonders 
einfache Weise ein auch bei Druckbeanspruchung dicht bleiben- 
der Foliensack geschaffen ist. Dadurch, daB die einzelnen 
Folien jeweils eine Dicke besitzen, die unterhalb einer bei 
Druckbeanspruchung das Auftrfeten von Undichtigkeiten er- 
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n.«glichenden kritischen Dicke liegt, ist ger.de sicherge- 
stellt, daB jede der vorgesehenon Folien fUr slch berelts 
nicht undicht werden kann, jedenfalls nicht aufgrund der 
bisher beobachteten OranulatkcSrpor-Einschliisse. Sollte es 
dennoch einmal zu elner Undichtigkeit bei einer der verwende- 
ten FoLlen kommen, so ergibt sich in vnrteilhaf ter Keise 
erne nf ropfonartige Dichtungswirkung durch dio jeweils be- 
nachbarte Polie, Dadurch wlrd also insgesamt die Sicherheit 
hinsichtlich der Dichtigkeit dos Foliensacks gegenUber den, 
bisher ver..endeten Foliensack erh^ht. in diesem Zusammen- 
hang sei benerkt, dafl bei Ver..endung von zwei Folien fUr den 
Folxensack vorzug^weise eine Foliendicke von etwa 120,uin ver- 
wendet wird, und da« beispielsweise bei Verwendung voi vler 
Folien eine Foliendicke von etv.a 40 um verwendet wlrd; die 
arwahnte krltische Foliendicke liegt bei etwa 150/Un,. 

Wenn der Foliensack, wie.bekannt, mit etnem fUr den EinlaB und 
den AuslaB der Fiassigkeit vorgesehenen Foliensack-iJffnungs- 
anschluB versehen 1st, der n.it elner Foliensack-Schichtan- 
ordnung fest verbunden ist, so besteht die Foliensack-Schicht- 
anordnung zweckmlifiigerweise aus einem schlauchfSrmigen Mittel- 
teil und aus einem mit dlesem Mittolteil verbundenen, den 
FoUensack-effnungsanschluB enthaltenden EinlaBteil sowie 
aus einem mit dem Mlttelteil verbundenen AbschluBteil. Hier- 
durch ergibt sich der Vorteil eines in f ertigungstechnischer 
Ilinsicht relativ vielfach herstellbaren Foliensacks. 

Vorzugsweise sind der EinlaBteil und der AbschluBteil mit 
dem Mlttelteil verschweiBt. Hlerdurch ergibt sich der Vorteil 
elnes besonders einfach aufgebauten und herstellbaren Folien- 
sacks . 

I 

Zur Herstellung eines Foliensacks gemSB der Erfindung ist es 
zweckmHBig, ein Verfahren anzuwonden, gemMB dem eine Folien- 
sack-schichtanordnung aus wenigstens zwei, zumindest in ge- 
wissen Bereichen relativ zueinander bewegbaren Folien ge- 
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bildet wird, denen jeweils eine unterhalb einer bel Druck- 
beansnruchung das Auftreten von Undichtigkeiten erinoglichen- 
den kritischen Dicke liegenden Dicke gegeben wird. Hierdurch 
ergibt sich der Vorteil, daR auf relativ einfache Keise ein 
auch bei Druckbeanspruchung noch dicht blelbender Foliensack 
hergestellt werden kann. 

Bei den> vorstohend bezel chneten Verfahren wird die Folien- 
sack-Schlchtanordnung zweckmaOigerweise dadurch gebildet, 
dafl nit einem schlauchformigen Mittelteil ein den Folicn- 
sack-Offnungsanschlufl enthaltender ElnlaBteil und ein Ab- 
schluoteil verbunden werden. Hierdurch ergibt sich der Vor- 
teil einer besonders einfachen Verf ahrensweise hinslchtlich 
der Bildung eines Foliensacks. 

Vorzugsweise wird der Mittelteil mit den. EinlaBteil und dem 
Abschluflteil durchgehend verschweiBt. Dadurch ergibt sich 
der Vorteil, daS auf besonders einfache Weise ein dichter 
und dennoch einfach herstellbarer Foliensack gebildet wer- 
den kann. 

Anhand diner Zeichnung wird die Erfindung nachstehend bei- 
spielsweise nKher erlHutert. 

In der Zeichnung ist ein Foliensack in aufgeblasenem bzw. 
vollstandig von einer FlUssigkeit gefUlltem Zustand veran- 
schaulicht, der vorgesehen ist fur die Aufnahme einer FlUs- 
sigkeit, Insbesondere von Bier, und zwar innerhalb eines 
Drucktanks, wie dies im Zusamraenhang mit dem eingangs be- 
reits erwahnten vorgeschlagenen Verfahren beschrieben worden 
ist. Der Foliensack besteht insgesamt aus einer Foliensack- . 
Schichtanordnung 1 , die im vorliegenden Pall aus zwei Fo- 
lien 2 und 3 besteht, fur die allerdings auch mehr als zwei 
Folien verwendet sein konnen. Diese Folien 2, 3 besitzen 
jeweils eine Dicke, welche unterhalb einer bei Druckbean- 
spruchung - und zwar insbesondere durch die innerhalb des 
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Foliensacks enthaltene Flussigkeit - das Auftreten von Un- 
dichtigkeiten erraoglichenden kritischen Dicke liegt, Wie 
oben bereits erwfihnt, liegt diese kritische Dicke bei einer 
Polie aus PolySthylen, wie sie von der Firma Bayer AG unter 
der Bezeichnung V10II564 erhaltlich ist, bei etwa ISO^um, Die 
beiden Folien 2 und 3 besitzen im vorliegenden Fall jeweils 
eine Dicke von etwa 120yUin. Unter der kritischen Dicke wird^ 
wie oben bereits erwahnt, jene Dicke verstanden, bei deren 
Oberschreiten bei einer einzigen Folie mit dem Auftreten von 
Undichtigkeiten infolge Druckbeanspruchung zu rechnen ist. 
Dabei gehen solche Undichtigkeiten insbesondere auf nicht 
stippenfrei gefertigte Folien zuruck, bei denen beim Extru- 
dieren Granulatkorper nicht voll durchgeschmolzen sind, 
sondem vielmehr als Festk5rper in der Folie verbleiben und 
damit Schwachstellen innerhalb der Folie darstellen. 

Die in der Zeichnung dargestellte Foliensack-Schichtan- 
ordnung 1 besteht aus einem schlauchf onnigen Mittelteil 4 
und aus einem mit diesen Mittelteil 4 verbundenen, einen 
Foliensack-dffnungsanschluB 8 enthaltenden EinlaBteil 6 
sowie aus einem mit dem Mittelteil 4 verbundenen TUDSchluB- 
teil 7. Der EinlaBteil 6, der Abschluflteil 7 und der Mittel- 
teil 4 enthalten jeweils die beiden Folien 2 und 3. Der Ein- 
laBteil 6 und der Mittelteil 4 sind in dem mit 11 bezeichne- 
ten Bereich mit ihren Folien 2 und 3 miteinander verschweiBt. 
Im Bereich 12 sind der Mittelteil 4 und der AbschluBteil 7 
mit ihren Folien 2 und 3 miteinander verschweiBt, Vorzugs- 
weise wird den SchweiBstellen 11 und 12 ebenfalls jeweils 
eine unterhalb der erwMhnten kritischen Dicke llegende Dicke 
gegeben* Der schlauchfarmige Mittelteil 4 der Foliensack- 
Schichtanordnung 1 kann dabei aus bahn'farmigen Folien be- 
stehen, die in dem durch gestrichelte Linien angedeuteten 
Bereich 13 miteinander verschweiBt sind. Auch dieser Be- 
reich 13 wird vorzugsweise eine unterhalb der erwahnten 
kritischen Dicke liegende Dicke erhalten. 
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Der vorstehend erv;ahnte Foliensack-of f nungsanschluB 8 uin- 
schlieSt mit zwei AnschluBlaschen 9 und 10 die Foliensack- 
Schichtanordnung 1 in Bereich des Einlasses und Auslasses 
ffir die Flussigkeit. Dabei sind die AnschluBlaschen 9 und 10 
init der Foliensack-Schichtanordnung 1 vorzugsweise ver- 
schweiBt, In diesem Zusanunenhang sei angemerkt, daB die 
Verschweiflung der einzelnen Teile des Foliensacks vorzugs- 
weise durch eine thermische SchweiBung vorgenonunen wird. 

Zur Herstellung eines Foliensacks gemalB der Erfindung wird 
eine Foliensack-Schichtanordnung aus wenigstens zwei Folien 
gebildet, wie den Folien 2 und 3, die in zumindest gewissen 
Bereichen relativ zueinander bewegbar sind und die im tibrigen 
durch Adhasion aneinander anhaften. Als Folienmaterial 
hierfUr hat sich insbesondere das eingangs bereits erwShnte 
Material der Fiirma Bayer AG mit der Bezeichnung V10H564 be- 
wShrt. 

Zur Herstellung des in der Zeichnung dargestellten Folien- 
sacks wird indessen so vorgegangen, daC die Foliensack- 
Schichtanordnung 1 aus einem schlauchf omigen Mittelteil 4 
und aus einem mit diesem Mittelteil 4 verbundenenr den Fo- 
liensack-{Jf fnungsanschluB 8 enthaltenden EinlaBteil 6 sowie 
aus einem mit dem Mittelteil 4 verbundenen AbschluBteil 7 
gebildet wird. Dabei konnen die einzelnen Folien des Ein- 
laBteils 6 und des Abschluflteils 7 getrennt voneinander 
hergestellt warden und dann in den Bereichen 11 bzw. 12 mit 
dem Mittelteil 4 in der oben erwahnten Weise verschweiflt 
werden, Ferner kSnnen die den Mittelteil 13 bildenden Folien 
2 und 3 aus einzelnen Folienstiicken bestehen, die IHngs 
einer Naht 13 miteinander verschweiflt ' sind. Die den EinlaB- 
teil 6 bildenden Folien 2 und 3 sind^ wie oben bereits er- 
wShnt, mit den AnschluBlaschen 9 und 10 des Foliensack- 
6f fnungsanschluB 8 verschweiflt. Dieser Foliensack-£5f f nungs- 
anschlufl 8 ist - was in der Zeichnung nicht naher darge- 
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stent ist - durch einen geeigneten VerschluB verschlieflbar . 

AbschlieBend sei noch angemerkt, dafl dor in der Zeichnung 
dargostellte Foliensack zwar als etv/a tonnenformiger Folien- 
sack dargestellt ist, daB es aber ohne weiteres inSglich ist, 
diesein Foliensack irgendeine gewunschte Form zu geben, ins- 
bosondere eine Kugelform, wie sie iai Zusammenhang mit dem 
eingangs erwfihnten vorgeschlagenen Verfahren vorgesehen ist. 
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